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Vorrichtung sum Heften von BUchern od.dgl. 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Vorbereitung 
zum Heften von in Buchform zu8ammengelegter Blatter, die 
eine Schneid-und bzw. oder eine Rauhvorrichtung enthalt. 
Es handelt sich hierbei um fadenlose oder Klebehef tungen, 
bei denen das Binden der Biicher durch Klebstoff erreioht 
wird f der auf die Kanten der BIStter aufgetragen wird, 
die anschlieBend einen Papieretreifen oder eine Papierab- 
deckung aufnehmen. 

Die Bttcber kbnnen beispielsweiee aus einer Anzahl einzel- 
ner Blatter oder gefalteter Abschnitte beatehen, die auf 
der Vortichtung durch entaprechende Mittel gehalten aind, 
um zunSchst im Pall von gefalt ten Abachnitten die Rttoken- 
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falte zu entf men und anech}ieflend die entsproch nd n 
Kanten in einer geeigneten Weise vorzubereiten, urn ine 
gute Unterlage fttr den Klebstoff zu bilden. 

Die zu heftenden BUcher oder gestapelten Blatter werden 
in geeigneter Weise dureb Klammern gehalten, welche durch 
Antriebsmittel tlber die Schneideinrichtung der Vorrich- 
tung bewegt werden, um die gefalteten Rttckenteile zu ent- 
fernen* wobei die Schneideinrichtung aus einer ebenen 
Schneidscheibe Oder aus einer Art Praser bestehen kann, 
wie sie in der Metallverarbeitung verwendet werden. Se- 
wohnlicb werden noch weitere Mittel zum Rauhen der Rticken- 
kanten bei gewiBsen Papiersorten verwendet, die entweder 
von der Vorrichtung getrennt Oder mit der Schneideinrich- 
tung vereinigt angeordnet sind. 

Die bekannten Vorrichtungen dieser Art arbeiten automa- 
tisch oder halbautomatisch und werden in veraohiedenen Aus- 
fUhrungsformen unjfcerschiedlicber leistung verwendet, Sie 
sind aber verhSltnismSBig kompliziert aufgebaut, erfordern 
eine bSufige Wartung und as treten vor allem des Sfteren 
Betriebsunterbrecfaungen auf, die durch Yerschmutzung, durch 4 
von dem Schneidvorgang verursachten Staub, Schneidfasern 
und dergleichen bedingt sind. 

Aufgabe der Brfindung ist es, eine einfache und nach Mog- 
lichkeit wartungs^ und storungsfreie Vorrichtung *u schaffen, 
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was erfindungsgemaS dadurch gelung n ist 9 daB sie mit 
einer Einrichtung sum Abziehen und Entfernen dea beim 
Schneidvorgang entatandenen Faaer-Stauhmaterial od.dgl. 
veraehen 1st. Ea 1st hierdurch moglich geworden, nicht 
nur den Aufbau der Vorriehtung zu vereinfachen, aondern 
dabei auch eine selbsttatige Sntfernung von Schmutz, ' 
Staub und iriabeaondere dea bairn Schneiden entatehenden 
Abfalla, der Pasern und dergl. zu erreichen. 

Sie loaen Schneidfaaern Gormen von den Schneidkanten 
durch eine 8ich im Schneidbereicb der Vorriehtung be find- 
lichen Saugeinrichtung oder auch dadurch, daB die Schneid- 
einrichtung sit einem eine eiektro8tatieche Ladung erzeu- 
genden MitteJ. verbunden ist* entfernt werden% 

Waa die Rauhelnrichtung betrifft, so kann die Schneid- 
einrichtung mit Werkzeug sum Anbringen. von Kerben, Schlit- 
zen od.dgl. an den Blattkanten komhiniert sein. 

Zur Bildung dea Soges im Bereich der Schneideinrichtung 
wird zweckmfiBig ein Sauglttfter verwendet, deaaen Luftftth- 
rung im Bereich der Schneidorgane am Ttafang der Schneid- 
acheibe angeordnet ist; Die Lilf terfliigel aind zweckmSBig 
an der Welle der Schneidacheihe angebracht. 

Andoreraeits Oder auch zua&tzlich kann die Schneidachei- 
benw lie gegen di Antri bsw lie fttr dl Be Scheibe elekr 



- 4 - 



10984 7/009 3 



1929901 

4 - 

trisch isoli rt s in und Schleif kontakte enthalten, urn 
im Bereich d r Scbneidkanten ine elektrostatische Wir- 
kung zu erzielen, so dafi entweder auf diesem Wege allein 
Oder zusammen mit der Saugeinricbtung eine einwandfreia 
Entfernung der Schneidfasern erreicht wird. 

SchlieBlich 1st es zweckmaBig, eine quer zu der Schneid- 
einrichtung bewegliche Beleimungseinrichtung anzuordnen, 
die insbesondere aua gegensinnig umlaufenden, mit einer 
Klebstoffmenge in Verbindung stehenden Walzen besteht, 
die im Bereich der zu beleimenden Rticken der Blattstapel 
angeordnet sind. 

Auf der Zeichnung ist ein Ausftihrungsbeispiel der Erf in- 
dung dargestellt und zwar zeigen: 

Pig, 1 eine Seitenansicht , teilweie geschnitten, einer 
erfindungsgemftflen Vorrichtung; 

Pig. 2 eine Draufsicht auf die Vorrichtung gejaSB Pig. 1; 

Pig. 3 und 4 Seiten- und Draufsichten der Vorrichtung der 
Fig, 1 und 2, in Zusammenwirkung mit einer Belei- 
mungseinrichtung. 

Das Geh&use 1 der Vorrichtung ist schneckenfQrmig aysge- 
bildet und mittels einer Bolzenverbindung an der Oberseite 
eines horizontalen Ringflansches 27 befestigt, der konzen- 
trisch zu der W 11 28 eines El ktroraotors 39 liegt. Die 

• * * ♦ . 
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Welle 28 grelft koaxial in den Schaft 29 eines DrehkSrpers 

2 ein, mit dem sie drehfest verbund n ist. Eine M hrzahl 

3 

von im Abstand angeordneten Lttfterflttgel/erstrecken aich 
radial von dem Schaft 29 des Drehkiirpers nach auBen und 
bilden den Zentrifugallttf ter in dem ffehause 1. In dem Dreh- 
kSrper 2 aind auf jeder Seite des Schaftea 29 geneigte 
Luftftihrungen 12 angebraobt, die die Luf tzufiihrung fttr den 
lUfter bilden, w&hrend der Luftaustritt sich tangential 
zu den Flttgeln 3 erstreckt und in dem Geh&use 1 (a. Pig. 2) 
vorgesehen ist. Beim Umlauf des DrehkSrpers 2 und der 
Flttgel 3 wird Luft durch die Ptthrungen 12 in den Pfeil- 
ricbtungen a nach dem Luf taustritt 20 gefordert. Eine 
Schneidacheibe 4- ist durch geeignete Mittel in einer ring- 
fSrmigen Aussparung 30 auf der Oberseite des DrehkSrpers 
befestigt und sie enthait am Umfang eine Anzahl nach oben 
und auswarts gerichtete Zahne 5, die vor2Ugswei8G aus eiliea 
harten Material, wie V/olframkarbid bestehen. Pernor sind 
ein oder mehrere nach oben gerichtete Schneidzabne 6 an der 
Oberseite des Drehi: Srpers innerhalb der Zahne 5 angeordnet. 
Diese Zahne 6 befinden sich an einem Stlft 31, dessen unte- 
res Ende mit dem Kopi; einer Schraube 8 zusammenwlrkt, die 
in den Drehkorper eingesohraubt ist f wahrend die Mantel- 
flache des St if tea mit einer Klemmschraube 7 zusammenwirkt, 
die radial in den Drehkorper eingesohraubt ist. Der Stift 
31 und der von diesem getragene Zahn 6 ist durch diese An- 
ordnung vertikal einstellbar, urn die Schneidtiefe des Zahnes 
6 zu verandern. Die Zahne 5 und 6 wirken mit einer Gegen- 
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platte 9 susammen, die ine Ringnut 13 aufweist, welch 
dem Oder d n Zahnen 6 angepasst ist. Auflerhalb der 2ahne 
5 befindet sich eine Schraube 11 mit einem Vierkantkopf 
33, die in einem nach unten gerichteten Vorsprung 10 an 
der Unterseite derPlatte 9 sitzt. Die Schraube 11 kann 
mittela des Kopfes 33 nach innen verstellt werden, so daB 
dieser dem jeweiligen Abschliff der Zahne 5 angepasst 
werden kann. Der Vorsprung 10 ist so angebracht, daB er 
wenigstens teilweise hei abgenommener Scheibe 9 nach unten 
bewegt werden kann, um den Vierkantkopf 33 der Schraube 11 
zu drehen, wahrend dieser in der Betriebsstellung, vie es 
in Pig. 1 erkennbar ist, durch die ITnterseite der Platte 
9 gegen Verdrehung gesichert ist. Der Drehkorper 2 basw. 
die Schneidscbeibe 4 sind durch eine diinne Isolierhiilse 
von der Welle 28 getrennt und an dem Drehkorper befinden 
sich Schleifkontakte' 1 14, die mit einer, auf der Zeichnung 
nicht dargestellten auBeren elektrostatischen Ladungs- 
quelle verbunden sind, um dem Drehkorper und somit der 
Schneidscbeibe eine elektrische Ladung zu ertellen. 

AuBerdem kSnnen noch zusatzliche Oder getrennte Binrichtungen 
zum Absaugen und zum Aufbringen einer elektrostatischen La- 
dung an der Stelle 15 vorgesehen werdsen. 

In Pig. 2 der Zeichnungen ist eine FUbrung 18 mit einstell- 

barer Weise erkennbar, durch welche die Blattstapel arischen 

den Piatt en 9 und 16 transportiert w rden konnen. 2um Yer- 

stellen d r Ftthrungsweite sind in d r Piatt 16 Langsachlitss 32 
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angebracht, in die losbare Bolzen 17 eingreifen, um die 
Stellung der Platte 16 zu ve rand em und in der gewtinach- 
ten Stellung zu fixieren. 

In den Fig. 3 and 4 1st zusatzlich zu der Schneideinrich- 
tung der Pig. 1 und 2 und der Anordnung 15 noch eine Be- 
leimungseinrichtung angeordnet, die einen Klebstoff tank 21 
mit der Klebstoff menge 22 enth&lt, in welcher sich eine 
Walze 23 dreht und zwar in einer Richtung, daB ihre Ober- 
seite in der Vorschubrichtung der kcfllationierten Blatt- 
stapel B bewegt wird. AuBerdem ist eine weitere Walze 24 
vorgesehen, die sich in der entgegengesetzten Richtung 
dreht f die Wellen 25 der beiden Walzen werden durch geeig- 
nete Mittel angetriehen. Perner 8ind die Achsen 25 der 
beiden Rollen 24, 23 etwas gegen die Senkreohte dee Stapel- 
vorschubes geneigt. 

Im Betrieb werden die Buchetapel B mit ifarem Rttcken nach 
unten von links nach rechts, auf der Zeichnung gesehen 
in der Pfeilrichtung C f durch die Vorrichtung geschoben. 
Sie gelangen zunSchst durch die Plihrung 18 Uber die drehende 
Schneidscheibe 4 f wo die Zahne 5 die gefalteten Rttcken im 
Pall gefalteter Blattabschnitte entfernt werden oder bei 
einzelnen BlSttern lediglich die Rttcken getrimmt werden, 
wfibrend die Zahne 6 mehr Oder weniger tlefe Kerben Oder 
Schlitze quer in den Buchrttcken anbringen. 
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Durch den Sog im Z ntrum des Drehkorpers 2 oberhalb der 
Luftftthrungen 12, unmittelbar in dem Weg der Buchrttcken, 
nachdem diese durch die Schneidscheibe 4 beschnitten sind 
und durch die elektrostatische Ladung in dem Drehkorper 2 
und ggfl. in der Schneidscheibe 4, werden die losen Schneid- 
fasern nach unten abgezogen, so dafl die die Vorrichtung ver- 
lassenden Stapel frei von Staub und Pasern sind, Durch diese 
Vorbereitung werden die Buchrttcken gut geeignet gemacht, 
um den Klebstoff von den Rollen 23 und 24 aufzunehmen. Wie 
schon angedeutet, wird durch die Saugkraft des Zentrifugal- 
lttfters auch Schmutz und Staub von den Buchrttcken entfernt, 
der die Wirkung des Klebstoff es beeinflussen konnte, Durch 
den Zentriftigallttf'ter wird der Staub, der Abfall und der 
Abrieb von der S hneidscheibe 4 durch das Gehause 1 nach 
der Auslassaffnung 20 gefordert und hier in ein ge eigne tee 
AufnahmegerSt gebracht. 

Durch die beschriebene neuartige Vorbereitungsarbeit der 
erfindungsgemaflen Vorrichtung wird die Festigkeit der Hef tung 
der Buchstapel wesentlich erhoht. Ebenfalls tragt hierzu bei, 
das Anzugsvermogen der statischen Elektrizitat, die den ver- 
echiedenen Papiertjtpen und der jeweils vorhandenen Peuchtig^ 
keit angepasst werden kann. Auflerdem bewirkt, wie es oben 
schon angedeutet ist, der im Zentrum der Vorrichtung ent- 
stehende Sog eine.gute Aufnahmefahigkeit der Buchrttcken fttr 
den Klebstoff. 
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PATENTANSPROCHB : 



Vorrichtung zur Vorbereitung von zum Heften in 
Buchform vorgeaehenen Blatter, die eilie Schneid- 
und bzw. Oder eine eine Rauh vorrichtung enthalt, 
d a d u r oh g e.k ennzeichnet , dafl 
sie mit einer Einrichtung (3) zum Ahziehen und • 
Entfernen des bei einem Schneidvorgang entatehen- 
den Paser-, Stauhmateriala od.dgl. veraeben iat. 

Vorrichtung nach Anapruch 1 , d a d u r c h g e - 
kennzeichnet,dafl sich in dem Schneid- 
hereich eine Saugeinrichtung 3 hefindet. 

Vorrichtung nach Anapruch 1 Oder 2, d a d u r c h 
gekennzeichnet, dafl die Schneideinrich- 
tung (4,2) mit einem eine elektroatati8che Ladung 
erzeugenden Mittel verhunden ist. 

Vorrichtung nach einem der Anepriicbe 1 bia 3, d a - 
durch gekennzeichnet, dafl die 
Rauheinrichtung Werkzeuge (6) zum Anbringen von Kerben, 
Schlitzen od.dgl. an den Blattkanten enthalt. 
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5. Vorrichtung n ch einem der vorbergehenden AneprtLche, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Luftftthrung der ala Sauglttfter (3) ausgebildeten 
Saugeinrichtung in dem Schneidgehause (1) im Bereich 
der Schneidorgane (5) am Umfang der Schneidacheibe (4) 
angeordnet ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5 f dadurch 3 e - 
kennzeichnet, dafi die IttfterflUgel (3) 

an der Welle (29) der Schneidacheibe (4,2) angebracht sind. 

7. Vorrichtung nach An8pruch 6 t dadurch g e - 
kennzeichnet, dafi die Schneidscheibenwelle 
(29) gegen die Antriebswelle fttr die Schneidacheibe 
(4,2) elektrisch isoliert ist una Schleifkontakte (14) 
enth&lt. 

8; Vorrichtung nach Anspruch 5 bid 7» dadurch 

gekennzeicb. net, dafi aufler den Schneid- 
zahnen (5) am Umfang der Schneidacheibe (4) noch weitere 
Schneidwerkzeuge (6) zum Anbringen von Kerben, Schlitzen 
od.dgl. vorgeeehen sind. 

9* Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprttche, 
dadurch g e k e n n z e i c h n e t f dafi eine 
quer zu der Schneidelnrichtung (4) bewegliche Beleimungs- 
einrichtung (21) ang ordnet iat. 
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10. Vorrichtung naoh Anspruch 9, dadurch g e - 
kennzeichnet, dafl die Beleimungseinrich- 
tung aua gegenseinnig um].auf enden , mit einer Kleb- 
stoffmenge (22) in Verhindung stehenden Walzen 
(23,24) besteht, die im Bereich der zu beleimenden 
Rtlcken der Buchstapel(B) angeordnet aind. 

11. Vorrichtung nach Ansprueh 10, d a d u r c h g e - 
9 kennzeichnet, dafl die Achsen (25) der 

Walzen (23,24) etwas gegen die Senkrechte des Stapel- 
vorsehubes geneigt Bind. 



» 
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